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Kalottenkonstruktion: Standard
Calotte design: Standard

Kontur-Einsatz im Rohzustand Durchmesser gemaf Tabelle festlegen
Contourable insert in unfinished state Diameter to be defined in accordance with the table

Bei Bedarf ist der
Bereich zu bearbeiten

to be machined
as necessary

60° - 90°

0,3-0,5

Bei Schnittpunkt Bohrung / Tunnel
Winkel von 60° bis 90° festlegen
Define 60 to 90 angle at bore /
tunnel intersection point

3-05

S | Abrisskante
cutting edge

Bauteilflache
component surface

Fertige Kalottenkonstruktion
Finished calotte drawing

0,8-1,0

[
Hoéhe der Kalotte

Kalotte am Artikel
Calotte on moulded product Height of the calotte
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Kalottenkonstruktion: Geneigte Flache
Calotte Design: Inclined Surface

info@exaflow.de

Kontur-Einsatz im Rohzustand Durchmesser gemaR Tabelle festlegen
Contourable insert in unfinished state Diameter to be defined in accordance with the table
%

Bauteilflache
component surface Bei Bedarf ist der
Bereich zu bearbeiten
to be machined
R1 15 -R4 N as necessary
evitl. Verrundung
radius if possible

Bei Schnittpunkt Bohrung / Tunnel
Winkel von 60° bis 90° festlegen
Define 60 to 90 angle at bore /
tunnel intersection point

component surface

Hoéhe der Kalotte
Height of the calotte
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Kalottenkonstruktion: Gewolbte Flache
Calotte Design: Curved Surface

Kontur-Einsatz im Rohzustand Durchmesser gemaf Tabelle festlegen
Contourable insert in unfinished state Diameter to be defined in accordance with the table

Bei Bedarf ist der
evtl. Verrundung s Bereich zu bearbeiten
radius T possible to be machined

as necessary

R1,5 - R4

Abrisskante
cutting edge,

Bauteilflache
component surface

Bei Schnittpunkt Bohrung / Tunnel
Winkel von 60° bis 90° festlegen
Define 60 to 90 angle at bore /
tunnel intersection point

Hohe der Kalotte
Height of the calotte

S
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